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在代县的田间地头，一些曾令农户感到困扰的玉
米秸秆，如今有了“新去处”——一辆辆货车将捆扎整
齐的秸秆运进金隅台泥（代县）环保科技有限公司的
厂区，经过处理后，送进熟料生产线的分解炉，成为替
代原煤的“绿色燃料”。

这家坐落于代县雁门关镇西瓦窑头村，以水泥
生产为主的环保型企业，通过了国家级高新技术企
业认定和山西省创新型中小企业认定，被纳入省级
绿色制造名单，并荣获山西省智能制造示范企业等
多项荣誉。

过去，传统水泥厂一度被打上“能耗大户、碳排放
元凶”的烙印，而金隅台泥代县公司，正用实践改写着
这个“身份标签”。目前，该公司已建立起稳定的秸秆

收集渠道。在熟料生产线中，玉米秸秆燃烧产生的热
量可替代生产10%的原煤发热量。

“公司计划全年焚烧3万吨玉米秸秆，这相当于替
代了 12129 吨原煤。通过替代这些原煤，预计可减少
26599.5吨的碳排放量。”公司生产部负责人算了一笔账，

“不仅降低了对传统化石燃料的依赖，能源成本也跟着
降了下来。”而秸秆灰分被掺入水泥熟料后，经过严格
检测，完全不影响煅烧质量，真正实现了“点废成金”。

聚焦生产环节中的核心痛点，公司精准施策推进
技术优化。近期，以水泥磨提产增效为突破口，该公
司针对入V选溜子角度偏小、稳流仓离析等问题，实
施一系列技术改造，更换四通道溜子并加分料板、链
幕，自主研发防离析装置，优化粉煤灰输送方式等。

“经过一系列有针对性的优化措施，现在水泥磨
的平均台时产量达到231.93t/h，是历史最优水平；同
时电耗从27.99kW/h降到24.76kW/h，真正实现了提
产和降耗的双重目标。”公司水泥车间负责人介绍道。

在绿色转型发展这条道路上，该公司持续奋进、从
未停歇：成立碳达峰碳中和工作领导小组，加大新材料
应用，研发低碳产品，淘汰落后工艺和高耗能设备……
2024年，公司组织实施了电机能效提升计划，依次将
生料车间油站电机、熟料车间油站电机、罗茨风机、收
尘风机等设备用电机更换为超高效节能电机。

如今，走进公司的厂区，目之所及，全无传统水泥
厂“黑烟滚滚”的场景，取而代之的是“秸秆进车间、电
机转得稳、烟气排得清”的新景象。

“我们还要处理退林还耕的树枝、葵花秆，甚至纺
织品废料，让更多‘废弃物’变成‘燃料’。”公司总经理
马连伍说，“绿色转型不是‘选择题’，而是‘必答题’，
我们要一步步走下去，践行作为国企的使命担当，为
保护环境添砖加瓦。”

在代县这片充满活力的土地上，处处涌动着创新突破的热潮。走进久力

科技的机械加工车间，激光打孔设备正高效运转；金隅台泥公司里，秸秆进入

熟料生产线的分解炉后，摇身一变成为替代原煤的“绿色燃料”；雁门山酒业则

将传统工艺与现代生物发酵技术进行了深度融合。作为该县“制造”“建材”

“黄酒”三大产业链的重点企业，三家企业呈现出各具特色的转型发展样本，正

共同绘就代县产业跃升的崭新图景。

在当今数字化浪潮中，企业的数智化转型已
成为提升竞争力的关键路径。代县久力科技制
造有限公司正通过积极引入先进的数智技术，全
方位激发新质生产力，在转型发展的道路上大步
迈进。

久力科技制造有限公司坐落于代县工业园
区，是园区首家入驻的企业，2024年成功纳入规上
工业企业。公司致力于打造高端智能矿山装备制
造、废旧汽车回收及拆解的循环化产业集群。先
后成立了久力再生资源有限公司、尖峰科技（代
县）有限责任公司和上电港华新能源有限公司，积
极构建产业链梯度培育体系，推动产业链扩面提
质。其中，久力再生资源有限公司实施的报废车
拆解和废钢回收利用项目总投资3亿元，年可回
收报废汽车5万辆、废钢4万吨；尖峰科技（代县）
有限责任公司实施的金属加工处理项目使用先进
渗氮处理技术，预计投产后年产量可达5000吨，
实现利润 500 万元；上电港华新能源有限公司
18.14MW屋顶分布式光伏发电项目建成后，年发
电量达2500万度，可解决企业40%用电量，年节约
标准煤1万吨，减少二氧化碳排放2.17万吨，助力
企业绿色发展。

公司本着顺应自动化、智能化控制发展趋势，
致力于打造世界先进、国内一流水平的矿山智能

化企业，为矿山行业绿色高效节能生产出先进的
采选设备。此外，为突破传统管理模式，2024年9
月，公司与智邦国际签约，引入一体化ERP 天工
系列，开启数智化转型之旅。销售人员可通过手
机随时随地录入客户信息、查询库存并提交订单，
订单信息自动同步至生产、采购、财务等各个环
节，如同为企业装上了“智慧大脑”，各部门协同效
率大幅提升。

如今，走进久力科技制造有限公司，数智化成
果随处可见。激光打孔设备以每秒数次的频率
精准作业，日打孔量稳定超7000件；生产线旁的
智能数据屏实时跳动着产量、能耗、合格率等数
据；激光切割台前，工人通过电脑终端输入参数，
激光束便如“手术刀”般穿梭，每日可高效切割2
至5吨物料……数智化助力企业产品成功打入海
外市场。

目前，久力科技制造的15亿元投资项目正在
加速推进，预计年产值达86亿元的高端装备基地
已初现雏形，全球领先的超大振动筛生产线进入
调试阶段。公司自主研发的球形磁选机等智能装
备还远销海外，2024年出口创汇达3.42亿元。

在数智化的驱动下，久力科技制造正向着高
端化、智能化的目标加速前行。

秸秆“变废为宝”技改挖潜增效

金隅台泥（代县）环保科技有限公司：

﹃
非
遗+

科
技
﹄
古
老
黄
酒
注
入
新
活
力

雁
门
山
酒
业
有
限
公
司
：

在雁门山酒业有限公司敞亮洁净的生
产车间里，一罐罐黄酒排列整齐，缕缕酒香
扑鼻而来，琥珀色的酒液即将完成发酵流
程。“酿造时，部分产品会进行成分改良，让
酒香层次更丰富，从而满足不同消费者的口
味偏好。”车间负责人笑着介绍。

该公司成立于2020年，位于代县上馆镇
橙草沟村西，拥有黄酒生产车间、灌装车间
及省级黄酒工艺研发中心等，主要产品有

“汉、唐、宋、元、明、清”系列黄酒等，产品销
往山西、江苏、北京等地。

作为代州黄酒专业镇主要企业之一，该
公司集生产、销售、科研等于一体，以“传统
工艺+智能科技”模式走上转型发展之路
——左手传承非遗技艺，右手注入科技基
因。公司以科技创新为引领，致力于传承代
州黄酒传统文化和振兴代州黄酒产业，促进
代州黄酒高质量发展。

“过去酿酒凭经验、靠感觉，现在通过智
能化系统，让老祖宗的智慧也搭上了科技快
车。”技术人员感慨道。在省级黄酒工艺研
发中心，公司建立的“数字酒窖”，将传统工
艺与现代生物发酵技术进行深度融合，让非

遗酿造在数字时代实现了更为精确可控的
“新生”。

创新之路上，企业选择开放协同。多年
来，与山西农业大学、山西中医药大学展开
跨界合作，共同研究“一种利用中温大曲生
产的营养五粮黄酒及制备方法”“采用中温
大曲生产传统型半干型黍米黄酒的生产工艺
及技术”“研制功能性黄酒”等课题，催生出

“苦荞五粮”等功能性新品，获得“绿色食品认
证”和省农业农村厅授予的“晋品·晋酿”称号
等荣誉，产品“代州黍米黄酒”荣登“山西精
品”榜。从半干型黄酒到半甜型黄酒，随着
酿造技艺的不断完善，公司酒类品种日益多
元，越来越多的创新研发试验正为古老黄酒
注入契合现代健康理念的新活力。

“一直以来，我们都在探索酿造高品质黄
酒的技术，尤其注重运用现代科技对传统黄酒
酿造方法进行改造，力求酿造出深受大众喜
爱的高品质黄酒。”公司有关负责人如是说。

从实验室的功能性新品研发，到生产线
的智能化管控……在传承与创新的协奏中，
一段段关于雁门山黄酒的新故事，正在徐徐
酝酿、流淌。
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金隅台泥金隅台泥（（代县代县））环保科技有限公司环保科技有限公司。。

出口创汇3.42亿元，数智化转型成效显著

代县久力科技制造有限公司：
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代县久力科技制造有限公司代县久力科技制造有限公司。。
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